PLM ¥eseni na bazi

ENOVIA SmarTeam

Uspésné projekty implementace v mensich a stfednich vyrobnich organizacich

Jindfich Vito

ENOVIA SmarTeam, PLM (Product Lifecycle Management) feseni francouz-
ského prikopnika v oblasti 3D navrhovani a spravy Zivotniho cyklu vyrob-
kv, spolecnosti Dassault Systémes, je jiZ v soucasnosti povaiovano za pri-
myslovy standard spravy a fizeni vyrobkovych dat pro stiedni a mensi
vyrobni organizace a konstrukéni oddéleni velkych organizaci. Jinymi slovy,
PLM vytvafi globalni prostiedi pro tvorbu a spravu digitalni definice vyrob-
ku. CIMdata, celosvétové vznavany CAx/PLM konzultant, tvrdi: ,PLM je
nejefektivnéjsi investici, kterou miiete nyni udélat, pokud chcete byt

vedouci firmou ve svéem oboru.”

> Lepsi obchodni visledl

Technodat, autorizovany VAR (Value Added
Reseller) partner spolecnosti Dassault Systémes
v Ceské republice a Slovenské republice, k vyse
uvedenému dodéava: ,V soucasné dobé, kdy
mnoho vyrobnich organizaci v diisledku globél-
ni primyslové recese planuje a uskuteciiuje riz-
nd ispornd opatfeni, pravé PLM systémy mohou
vjrazné pomoci pii snizovani ndkladii v rdmci
procesi vyvoje a vyroby novych produkti, a v ko-
necném disledku tedy pfispét k lepsim obchod-
nim vysledkiim vyrobni organizace.“
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Ptéte se, jakym zplisobem? Tim, Ze umozni efek-
tivné zkrétit ¢as veskerych realizacnich procest,
majici vliv na rentabilitu vyrobku: procesem pro-
jektového fizeni pocinaje, pres procesy fizeni po-
zadavki na vyrobek, samotného navrhu, digitélni
definice a optimalizace vyrobku, sprdvy kusovniki
a konfiguraci, nabidkového fizeni, schvalovacich
a zménovych fizenf, poptdvkového a vybérového
fizeni, fizeni vztaht s dodavateli az po procesy
vlastni vyroby a ndsledné i poprodejniho servisu.
Typicky dotaz potencidlniho zdkaznika Tech-
nodatu pfi prvni konzultaci na téma PLM zni:
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»Pro¢ bychom si jesté pofizovali PLM, kdyZ
jsme jiz nemdlo finan¢nich prostfedki nedav-
no investovali do systému ERP?“ A nase odpo-
véd: ,Zasadni rozdil mezi ERP (SAP, Baan, ...)
a PDM/PLM systémy je v tom, Ze informacni
systémy pro Fizeni vyroby (ERP, Enterprise Re-
sources Planning, planovani podnikovych zdro-
ji) vdm umoziuji snizovat néklady, ¢ili Setfit ty
penize, které jiz v podniku mate, ale nefesi, jak
nové penize do podniku pfinést. MiiZete tedy sni-
zovat ndklady, pokud ale neméte vyrobek, po kte-
rém je poptdvka, nebude vam to nic platné. Je-
dinym skutecnym zdrojem prosperity a rozvoje
(riistu a konkurenceschopnosti) vyrobni orga-
nizace je zvy3eni pfijmi z prodeje novych nebo
inovovanych vyrobki, tedy z inovacnich aktivit.
Tyto pfijmy pak rostou s riistem obratu a ten
roste v zavislosti na zkracovani doby uvedeni
nového nebo inovovaného produktu na trh (time
to market). Pouze tedy fungujici systém PLM (te-
dy napi. ENOVIA SmarTeam, nikoliv ale tfeba
SAP) umoziiuje zkréceni tohoto inovacniho cyklu
vyrobkil (vyvoje a uvedeni na trh). A navic, PLM
a ERP si viibec nekonkuruji, ale naopak vzajemné




a vyhodné se dopliiuji. Technodat je umi inte-
grovat do fungujiciho informacniho systému, kte-
1y pracuje s jedinou reprezentaci dat, tzn., Ze na-
pF. kusovnikova data, ktera vznikla v konstrukci
a jsou v prvnich fézich spravovana a fizena PLM
systémem ENOVIA SmarTeam, jsou diky inte-
graci PLM a ERP systémi ve vhodném okamziku
automaticky pfedédna do ERP systému a zde vyu-
Zivdna napf. pfi planovéni vyroby.

v '

Jaké tedy méfitelné (ekonomické) prinosy po za-
vedeni a adaptaci PLM systému spolu s pfislus-
nym CAD systémem lze ocekdvat? ZlepSeni kva-
lity a zkrdceni casu (az o 50 %) konstrukéniho
ndvrhu, snizeni mnozstvi chyb v dokumentaci,
sniZeni ndkladi pfi navrhu novych dild, snizenf
nakladi na konstrukéni zmény (az o 75 %), snizeni
ndkladii na vyrobni néstroje a pfipravky, zkrace-
ni ¢asu piistupu (vyhledéni) k existujicim datim
(33 % pracovni doby stravi konstruktér pii vyhle-
déavani spravné informace, 15 % pozadované do-
kumentace nikdy neziska a 45 % pozadované do-
kumentace jsou soubory ulozené nékde, kde by je
nikdo nehledal), ve vysledku tedy zkrdceni Casu
uvedeni nového produktu na trh (az o 30 %).

>  Startovaci PDM reseni
Jakeé konkrétni vyhody pfinasi zavedeni ENOVIA
SmarTeam Design Express (SDE), startovaciho
baleni PDM (Product Data Management) fese-
ni pro men3f a stiedn{ organizace s moznostf
postupného rozsifovan{ v plnohodnotny PLM
systém, nejen v Gtvaru konstrukce, ale i v ostat-
nich dtvarech, které se aktivné podileji na reali-
zaci nového vyrobku? Reseni umoziiuje bezped-
né strukturované uklddani dat do datového
trezoru véetné jejich automatického zalohovani,
komfortni vyhleddvéni a rychlou identifikaci dat,
prohlizeni veskeré digitdlni dokumentace (az
450 datovych formdti), autorizaci pfistupu uzi-
vatele k dokumenttim, sledovéni historie dat (Fi-
zeni jejich verzi a revizi), integraci s pfislusnym
CAD systémem (CATIA, SolidWorks, Autodesk
Inventor, Solid Edge a Pro/ENGINEER) a MS
Office aplikacemi (Word, Excel), tymovou spo-
lupraci vice castnikil pfi soubézné tvorbé névr-
hu, sdileni a delegovani tkolii v projektu, stan-
dardizaci dili a opétovné pouziti jiz jednou
vytvofenych konstrukénich navrhi. Z pohledu ku-
sovniku, ktery ndm nejlépe reprezentuje budou-
ci vjrobek, SmarTeam Design Express umoziiu-
je tvorbu konstrukéniho kusovniku automaticky
ze struktury sestavy a nasledné export do Excel
tabulky, se kterou lze efektivné pracovat i v ostat-
nich dtvarech organizace.

Jak jiz bylo zminéno, zavedeni startovaciho
PDM fe3eni v konstrukei je prvni, spravny a lo-
gicky krok (mimochodem Technodat umi imple-
mentovat SDE fadové za 10 dni, ¢ili jiz po této

kratké dobé se zacind vlozena investice do sys-
tému vracet), ale diky své modularité jej Ize po-
stupné rozsifovat nejen v dalSich dtvarech
technické pfipravy vjroby (multi-CAD integrace
s dalsimi CAD systémy, které se v organizaci vy-
skytuji, tvorba technologickych a vyrobnich
kusovnikii, automatizace a fizeni procesi a stan-
dardizace toku informaci a dat mezi jednotlivy-
mi Gtvary, vedeni projekti, tedy spolecna spré-
va a fizeni PLM a projektovych dat i mezi
dislokovanymi vjvojovymi a projektovymi tymy),
ale i v ramci rozifené organizace (integrace
s podnikovymi ERP systémy, replikace a syn-
chronizace dat ve vzddlenych lokalitach organi-
zace, zapojen{ externich dodavateli do systému,
spolecnd on-line komunikace v redlném case nad
3D daty). Cili systém umoziiuje postupny a hlad-
ky prechod z PDM v konstrukci, kde vyrobkova
data vznikaji, do plnohodnotného PLM v celé vy-
robni organizaci.

> Reference
A nyni jiz nékolik dspésnych referencnich im-
plementaci feSeni. Z historickjch (ale nejen
z historickych) divodi existuji 2 varianty pro-
duktu ENOVIA SmarTeam Design Express: for
CATIA (ENOVIA Smarteam i CATIA jsou pro-
dukty spolecnosti Dassault Systemes) a for Multi-
CAD (s integraci CAD systémi SolidWorks, Au-
todesk Inventor, Solid Edge a Pro/ENGINEER).

ENOVIA SmarTeam Design Express for
CATIA Technodat ispésné implementoval ve spo-
lecnosti CZ, v divizi Nastrojarna (www.czas.cz),
v Promens (www.promens.com), v Kasko - For-
my (www.kasko.cz) a v soucasné dobé probiha
rozsdhla implementace s vysokou mirou custo-
mizace a pfidané hodnoty k SDE ze strany Tech-
nodat (vetné integrace s ERP systémem Helios)
ve spolecnosti Koma Modular Construction
(www.container.cz).
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Zastavme se na chvilku u spolecnosti Kasko -
Formy. Spolecnost byla zaloZena v roce 1992. Od
svého vzniku je ryze Ceskou spolecnosti bez Gicas-
ti zahrani¢éniho kapitélu. Hlavnim podnikatel-
skym zdmérem je vjvoj a vstiikovani plastovych
vyliskii, konstrukce, vyroba forem a ndstrojd.
Vroce 2005 byla oteviena nové nastrojarna, do je-
jichZ prostor bylo zdroveii prestéhovano oddéle-
ni vyvoje a konstrukce. Utvar konstrukce se za-
byva vyvojem dili a konstrukci vstfikovacich
forem pro automobilovy primysl a v sou¢asné do-
bé vyuzivd 3 konstrukéni pracovisté na bdzi
CATIA V5 a CATIA PLM Express. Utvar kon-
strukce zabezpecuje zpracovani technické doku-
mentace plastovych dilii, vstfikovacich forem a ji-
nych nastrojt, jako jsou technologické, kontrolni,
chladicf pripravky, a to kompletné ve 3D a vy-
kresovou dokumentaci ve 2D. V ur¢itém obdobf
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zacala spolecnost pocitovat problémy se spra-
vou velkého objemu dat, které byly zpracovéva-
ny lokdlné a zalohovany na sitovych discich
a s nejistotou, zda konstruktér v piipadé dpravy
pracuje opravdu na poslednim stavu dat. V roce
2009 byla oslovena firma Technodat s pozZadav-
kem na feSeni téchto problémi. Po predstaveni
moznost{ ENOVIA SmarTeam Design Express
for CATIA a zvéZeni piinostl a ndkladi doslo
k ndkupu licenci SDE na vSechna pracovisté
CATIA V5. Nésledna implementace PLM fe3eni
zohlednila veskeré dalsi detailni pozadavky ze
strany Kasko - Formy.

»1ato implementace ndm vyfesila nase pro-
blémy se spravou a aktualnosti dat. Dale také do-
8lo ke zrychleni nékterych ¢innosti na iseku kon-
strukce, a to hlavné pfi tvorbé 2D vykresové
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dokumentace v porovnani s dosavadnim stylem
prace. Dale byl také velky pfinos s ohledem na
mnoZzstvi dat, kde doslo ke sniZeni objemu dat.
Vyhodou tohoto feseni je rychly néhled na data
pfimo v prostfedi SDE, a to jak na 3D data, tak
i 2D vykresy. TéZ je zde mozné ke kazdému pro-
jektu evidovat i obecné dokumenty, jako napf.
komunikaci se zdkaznikem, mérové protokoly
jednotlivych dili, technologické parametry vstfi-
kovéni apod. SDE jsme rozsifili i na dtvar novych
projektil, kde dochézi k evidenci nabidek a po-
ptévek zpracovavanych nasimi pracovniky. Zde
je pfinos v rychlém dohledéni jiz zaslanych nabi-
dek nebo poptavek a tim i jejich rychlé aktualiza-
ci. Diky tomuto fesSeni vidime potencial do bu-
doucna. Mohlo by dojit k rozsifeni systému pfimo
do vyroby pro tzv. bez-vykresovou dokumentaci,
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kterd by pfinesla velkou dsporu ¢asu. Chceme,
aby se nase firma rozvijela i naddle v podobném
duchu a véfime, Ze budeme spolehlivym partne-
rem pro své zakazniky, ktefi chtéji vsadit zejmé-
na na kvalitu nasich vyrobki a sluzeb.“ Tolik hod-
noceni Ing. Richarda Staiika, vedouciho vyvoje
a konstrukce Kasko - Formy.
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s Inventorem
ENOVIA SmarTeam Design Express for Multi-
CAD ve varianté pro Autodesk Inventor umoz-
fije mj. jeho uzivatelim efektivné spolupraco-
vat pfi tvorbé konstrukéniho navrhu a optimalné
spravovat a fidit projekty a jejich dokumentaci
vCetné Inventor 3D sestav, 3D dil a 2D vykresi
(vcetné AutoCAD). V soucasné dobé probihd im-
plementace tohoto feSeni ve spole¢nosti ENVI-
PUR (www.envi-pur.cz), renomovaném vyrobci
¢istiren odpadnich vod, kde na samém pocétku
projektu implementace byla provedena vstupni
analyza PLM (Cili expertni diagnostika stévajicich
systémil, technologii a procesi ve vztahu ke spré-
vé a fizeni vyrobkovych dat a dokumentace),
vCetné ispésné obhajoby ndvrhu cilového feseni.
V soucasné dobé, zhruba necely rok po uzavieni
kontraktu, byla akceptovana faze implementace
zékladniho PDM fe3eni pro 7 konstrukénich pra-
covidt Inventor, a to véetné integrace s ERP systé-
mem SAP, ktery je ve spolecnosti vyuzivan. V dal-
Sich fazich bude nésledovat rozsifeni poctu
konstrukénich pracovist az na 12 (to je aktualni
pocet Autodesk Inventor instalaci ve spole¢nos-
ti ENVI-PUR) a dale postupné rozsifovani systé-
mu i v ostatnich atvarech TPV, ale rovnéz i v eko-
nomickych a obchodnich dtvarech spolecnosti.

»  Chystané implementace
Na zavér snad jesté seznam spolecnosti, které
aktudlné uvazuji o blizké implementaci feSeni
ENOVIA Smarteam Express a se kterymi byla jiz
zapocata vstupni jedndni véetné tzv. minianaly-
zy PLM: AEV Kroméfiz, vyrobce elektroniky pro
automobilovy a letecky priimysl (1 instalace
CATIA V5, 1 instalace Inventor), LAC HruSovany
u Brna, vyrobce primyslovych peci (12 instala-
ci Inventor), AlcaPLAST Bfeclav, vjrobce sani-
tarni techniky (5 instalaci Pro/E, 1 instalace Au-
toCAD, 1 instalace Inventor), CKD Blansko
Engineering, inZenyrské organizace podnikajici
v oboru vodnich turbin (4 instalace Pro/E, 3 in-
stalace AutoCAD) a NIOB Hluk, vyrobce nere-
zovych zafizeni pro potravinafsky primysl (8 in-
stalaci Inventor). It

Autor pracuje ve spolecnosti Technodat.

e-mail: cod@cch.cz
htp://www.cad.cz




