Klicové hodnoty

a celkové naklady na jeji vlastnictvi

Jindrich Vit

V6 PLM platforma spolecnosti Dassault Systémes umoiiivje svym viivate-
lom zlepsovat jejich celkovou schopnost vytvaret, fidit a obsluhovat Zivot-
né dileiité informace o definici vyrobku napfi¢ viemi dilezitymi etapami
jeho Zivotniho cyklu. Platforma V6 rovnéi podporuje rozsifovani kapacit
PLM systému a snadnéjsi vyuiivani informaci o vyrobku nejen v ramdi celé
organizace, ale i mezi jejimi partnery. V6 PLM feseni ma vysoky potendial
mit vyznamny vliv na obchodni hodnoty organizace, ktera ho prijme do
svych procesi pri vyvoji a realizaci vyrobku. Seznamte se s klicovymi hod-
notami a funkcemi DS V6 platformy.
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» _Budoucnost PLM je on-line
Francouzsky pritkopnik v oblasti 3D navrhovéni
a spravy zivotniho cyklu vyrobk, spolecnost Das-
sault Systemes, zastdva nazor, Ze pravé PLM mi-
7e vyrazné pomoci pii snizovani nékladi v ramci
procesii vjvoje a vyroby novych produkti. Tim, ze
umozni efektivné zkratit cas nutny pro uvedeni
nového nebo inovovaného vyrobku na trh. Tedy
zkrétit cas veskerych realizacnich procesi, které
maji vliv na rentabilitu vyrobku: procesem pro-
jektového fizeni pocinaje, pfes procesy fizeni po-
7adavkil na vyrobek, samotného névrhu, digitalni
definice a optimalizace vyrobku, spravy kusovniki

a konfiguraci, nabidkového fizeni, schvalovacich
azménovych fizeni, poptavkového a vybérového fi-
zeni, fizeni vztahii s dodavateli aZ po procesy vlast-
ni vjroby a nasledné i poprodejniho servisu. Nové
V6 platforma spolecnosti Dassault Systémes umoz-
ni nasazeni a osvojeni PLM systému ve vyrobni or-
ganizaci s nizsimi naklady nez dfive a ve vysledku
pak rychlejsi névratnost vlozenych investic v néj.

» PLM 2.0: On-line
PLM 2.0, budoucnost spravy a fizeni Zivotniho
cyklu vyrobku podle Dassault Systemes, nabizi

nyni primyslu to, co tzv. Web 2.0 zprostredkoval
obecné vefejnosti: plnou webovou podporu a je-
ho prostiedi, kde uzivatelé, tviirci, interaktivné
generuji nové vyrobky, véetné veskerych poznat-
kit 0 nich. PLM 2.0 pak dale rozsifuje vlastni PLM
za hranice navrhu a vjroby, k samotnym uZiva-
teliim a spotfebitelim. To pak ve vysledku umoz-
fiuje kazdému, kdo hraje néjakou roli v Zivotnim
procesu vyrobku (tviiréi i konzumni), s vyrobkem
diky univerzalnimu 3D jazyku virtudlné zachazet,
¢ili predstavovat si ho a sdilet ho s ostatnimi
Gicastniky, v redlném case a odkudkoliv. Dassault
Systemes s V6 tak privedl PLM 2.0 do reality, a to
napfic celym svym produktovym portfoliem.

PLM 2.0 dnes pevné stoji na péti pilifich:
3DVIA V6 produkty pro tvorbu produktové do-
kumentace a pro podporu 3D komunikace a spo-
luprace, ENOVIA V6 produkty s otevienym
prostiedim pro globélni on-line spolupraci nad
jednotnou databazi, DELMIA V6 pro virtualni vy-
robu, SIMULIA V6 pro virtudlni testovani a ana-
lyzy a zejména CATIA V6, nejkomplexnéjsi CAD
systém soucasnosti.

CATIA V6 umistuje 3D spolupraci na inovaci
vyrobku do samotného stfedu zajmu vyrobni or-
ganizace a pomahd urychlit jeji transformaci
k pnému PLM 2.0 pfistupu diky ndstrojim no-
vé generace, které umoziuji 3D spolupréci na-
pr. pfi brainstormingu, ale i spolupraci pfi vir-
tudlnim navrhu vyrobku véetné jeho funkéni,
logickeé a fyzikdlni definice, systémové simulace
v ramci 3D digitélniho prototypu.

Globalni spoluprace na inovaci:

3D prostedi a PLM néstroje pro kolektivni spolu-
praci pfi navrhu inovovaného vyrobku umoziuji
neomezenému poctu on-line uzivateli v globalnich
tymech intuitivni pristup k 3D digitalni definici
a Gcast v 3D virtudlnich brainstormingovych vi-
deokonferencich a vytvéFi tak prostor pro spo-
leénou komunikaci, konzultace, diskuse, experi-
menty a sdileni zkuSenosti.



Napi. je mozny ndsledujici PLM 2.0 scénd: Ser-
visni technik v automobilce spolupracuje on-li-
ne s konstruktérem motori, ktery sedi v kon-
strukci na tiplné jiném konci svéta a resi, proc se
ten redlny motor zadrel. Spolecné prozkoumd-
vaji @ komunikuji detailné 3D model motoru, na-
chazeji pricinu zdvady a definuji ndsledné kon-
strukéni feseni. Diky V6 md jakykoliv ticastnik
givotniho cyklu daného vyrobku vcetné spolie-
bitele pristup k jeho 3D reprezentaci kdekoliv
a v redlném case.

Realisticky zazitek uzivatele:

Unikatni rendering v realném case, s novymi ma-
terily a novymi efekty umoziuje realistické ztvar-
néni virtualniho vyrobku napfic celym V6 port-
foliem. Intuitivni, jednoduché a efektivni V6
uiivatelské rozhrani pro 3D navrh vyrobku
usnadiiuje manipulaci s 3D objektem a pfistup
kjeho PLM informacim.

PLM 2.0 scéndr: Pracovnik marketingu pre-
zentuje potencidlnimu zdkaznikovi novy vyrobek
virtudlné v interaktivnim 3D prostiedi. A jako-
by v redlném svété upusti virtudlni vyrobek na
virtudlni podlahu, aby demonstroval jeho ne-
rozbitnost, respektive aby ukdzal, z kolika dili
se dany vyrobek sklddd, na kolik kouski se roz-
leti. Dalsim prikladem je NC programdtor, ktery
si nyni miize ovéovat a optimalizovat drdhu
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ndstroje prostrednictvim virtudlniho NC stroje
obdobnym zpiisobem, jako to drive provddél na
redlném stroji na dilné.

Jednotna PLM platforma pro

spravu intelektualniho vlastnictvi:

Znalosti o produktu prekracuji hranice kon-
strukéniho oddéleni a jsou dostupné vsem ostat-
nim ttvariim podilejicim se na realizaci vyrobku.
Zachyceni, ulozeni, vyhodnoceni a opétovné
pouziti dFivéjsich navrhii a procesii vyrazné au-
tomatizuje a urychluje navrhy novych vyrobki
a jejich realizacnich procesu.

PLM 2.0 format pro vSudypfitomnou spo-
lupréci nad vyrobkem vyZaduje jednotnou a ro-
bustni platformu umoziujici pFistup k infor-
macim odkudkoliv a i z dalsich podnikovych
aplikaci. Miizeme si tedy predstavit on-line spo-
lupréci mezi dtvary nakupu, technické pripravy
vjroby a tdrzby, a to v redlném Case, napriklad
za icelem vybéru optimalni nakupované kompo-
nenty pro novy projekt tak, aby dany vybér nej-
Iépe vyhovoval jak individudlnim poZadavkim
jednotlivych utvari, tak celkovému zadani.

Dassault Systémes nyni poskytuje komplet-
ni ,body-in-white* feseni pro automobilovy pri-
mysl, které pIné integruje faze névrhu vyrobku,
technické pfipravy vyroby a spravu a fizeni pro-
duktovych a procesnich dat, a to pravé diky

jednotnému prostiedi pro spravu intelektualni-
ho vlastnictvi a jednotnému V6 datovému mode-
lu. V6R2006x obsahuje Feseni pro spravu vyrob-
nich kusovnikii a konfiguraci vyrobku, které
dynamicky generuje nejen riizné pohledy na ku-
sovnik odpovidajici dané konfiguraci, ale i pfi-
slusna sériova ¢isla, umoziujici sledovat také
zmény objektu daného sériového Cisla.

On-line tvorba a spolupréce:

V6 umoziiuje soub&znou praci vsech icastniki nd-
vrhu a realizace vyjrobku v redlném case a odkud-
koliv prostfednictvim jednoduchého webového
pristupu. Doslo ke zdokonaleni systémového in-
zengrstvi jako komplexni, kolektivni a integrova-
né strategie pfi navrhu a realizaci slozitéjSich
a sofistikovanéjsich projektu (specialné rostouci
trend podilu elektroniky ve vsech primyslovych
vyrobcich), umoziiuje virtualni simulaci systémi
jiz v podobé 3D digitalniho prototypu.

Diky jednotnému datovému modelu uziva-
tel ziskava oproti pozadavku komplexni inter-
disciplinarni informaci sahajici od prezentace
3D modelu sestavy, pfes kinematickou az po
strukturalni analyzu. Podpora soucasné spolu-
prace V4/V5/V6 uzivatelii pfi navrhu umoziuje
postupnou adaptaci V6.

Pro predstavu: Konstruktér se doma pripoji
k centrdlni databdzi a navrhuje a edituje ndvrh
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nového vyrobku v ni uklddaného. V PLM 2.0 své-
té tedy probihd tvorba ndvrhu a spoluprdce na
ném v kontextu a soubézné s ostatnimi ticastni-
ky tohoto procesu ve vzddlenych lokacich pro-
strednictvim webového pristupu on-line.

Pripravenost pro PLM obchodni procesy:

V6 platforma je navrzena k pokryti PLM proce-
sl napfi¢ jedendcti primyslovymi odvétvimi
a unifikuje, optimalizuje, standardizuje a pre-
devsim urychluje veskeré tyto obchodni proce-
sy ve vztahu k tvorbé a realizaci novych nebo
inovovanych vyrobki. V6 pramyslové akceleré-
tory zachycuji, vyhodnocuji a svym uZzivatelim
poskytuji veskeré hodnotné a ovérené znalosti
a zkusenosti vzniklé v téchto odvétvich pri vy-
voji vyrobku ve formé ,best practicies®. To jim

v soucasné dobé nejmodernéjsiho PLM systému
s revolucni architekturou feSeni miiZe vést nejen
ke snizovani nakladii na informacni technologie
vitbec, ale také ke zvySovani produktivity diky
zjednoduseni podnikovych procesi pfi vyvoji vy-
robku, a to v ramci celé organizace.

Celkové naklady na PLM v sobé zahrnuji mnoz
stvi jednotlivych polozek v ramei celého Zivotniho
cyklu vyrobku, jako napf. vlastni naklady na PLM
systém véetné CAD a PDM, naklady na digitalni
vyrobu, analyzy, infrastrukturu a naklady na zdro-
je pro jejich podporu. Rada z téchto faktorii bude
podrobnéji popsana v nasledujicich fadcich.
Historické zkuSenosti ukazuji, Ze nasazeni PLM
a IT systémi viibec bylo vzdy ponékud nakladné
a organizace ne vzdy ziskaly pfedpokladané pfi-
nosy z téchto investic. Organizace rovnéz mivaji
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pak umoziuje dodrzovat shodu jejich vyrobkii
napfiklad s riznymi regionalnimi a oborovymi
predpisy a regulacemi.

Nizké naklady na vlastnictvi informaci:
Poprvé v kategorii PLM uzivatelé pracuji s je-
dinou a jednotnou databézi, coz ve vysledku
dramaticky snizuje néklady na vlastnictvi spra-
vovanych informaci, ¢as na vyuku, operacni
podporu a v neposledni fadé urychluje spolu-
praci. V6 SOA (Service Oriented Architecture),
jeji otevienost a zvlasté pak Mentor Graphics
Expedition Enterprise interface umoZiiuje snad-
nou integraci s ostatnimi (stavajicimi i budou-
cimi) podnikovymi (ERP, CRM) systémy.

> Vé Ikové néklad
Snizovéni celkovych nakladi na vlastnictvi (TCO,
Total Cost of Ownership) IT feSeni nasazenim

tendenci podcenovat TCO, protoze nezkoumaji
vsechny faktory, které ovliviiuji celkové naklady
na vlastnictvi.

Z hlediska perspektivy integrace organizaci,
které chtéji implementovat PLM, je tfeba vzdy
zvézit i to, jak bude PLM systém integrovan s ji-
nymi IT systémy a FeSenimi jiz v organizaci pou-
Zivanymi v ramci procesu vyvoje produktu (napf.
ERP). Reseni zalozené na servisné orientované
architektufe (SOA) umoziiuje volnéjsi integraci
mezi systémy pfi soucasném zachovani dosta-
tecné flexibility a moZnosti systém stale vyvijet.

Z hlediska perspektivy obchodu a podnikani
kvalitni integrace systémi pak vede ke snizovani
nakladi na celkové vlastnictvi. Cilem mnoha or-
ganizaci je snaha o lepsi vyuZiti globalnich zdro-
ji v rdmci celého podniku. Integrované feseni
postavené na koncepci jednotné a jediné data-
baze vyrazné vylepsuje schopnost zdroji, tedy
viech ucastniki podilejicich se na realizaci vy-

robku, sdilet viechny druhy informaci, které ho
definuji. V souladu s IT infrastrukturou integro-
vané feSeni tak poskytuje pevny zaklad, ktery
umoziuje spolupraci globalnich tymi pfi navrhu
vyrobku, sdileni uceleného souboru dat a také
pouzivani jednotné sady nastroji. Konzistentni
prostredi vytvéri zakladni platformu pro zucast-
néné tymy a umoziuje jim pochopit a vypofadat
se s dne$nimi regulacemi a predpisy pfi navrhu
nového vyrobku.

Neékteré charakteristické vlastnosti DS V6 ar-
chitektury mohou mit vyznamny dopad na cel-
kové néklady vlastnictvi: SOA, konzistentni ukld-
déni a sprava dat, integrace mezi DS produkty,
nastroje pro podporu customizace a migrace dat,
konfiguracni nastroje a konzistentni uzivatelské
rozhrani pro vSechny funkce. Tyto jmenované
faktory mohou vyrazné snizit naklady na Zivotni
cyklus vyrobku.

SOA poskytuje mocny zaklad pro integraci
s dal$imi V6 iniciativami v oblasti IT a umoZiiuje
spolecnosti Dassault Systémes vytvaret snadno
aktualizovatelné a udrzovatelné produkty.

Ve V6 miize administrator aktualizovat vsech-
ny datové modely, schéma spolecné databaze
a uzivatelské rozhrani na pozadi béhu PLM rese-
ni. To vyznamné snizuje naklady na idrzbu a mi-
nimalizuje naru$eni prace, nebot V6 prostredi
miZe nerusené pokracovat ve své ¢innosti v pri-
béhu téchto aktualizaci. A to i v pfipadé aktuali-
zace nebo zmény podnikovych procesi. To pfi-
nasi dalsi vyznamny dopad na celkové naklady
V6 implementaci pfi zachovéni kontinuity vyvo-
je obchodnich procesii organizace bez nutnosti
preruseni vyroby.

Dassault Systémes V6 poskytuje konzistentni
ukladéni a spravu dat v jednotném a jediném lo-
gickém ulozisti, databazi, coZ se jevi jednodussi
a flexibilnéjsi nez v mnoZstvi riznych dlozist. Da-
tabazové feseni rovnéZz umoziuje snadnéjsi na-
sazeni distribuovaného feseni, které poskytuje
rychlejsi pfistup k datim nez v pfipadé FeSeni
zalozeného na uklddani soubort. Rovnéz viech-
ny tyto faktory pfispivaji ke snizovani celkovych
nakladi na vlastnictvi celého feSeni. Stejné tak
schopnost velmi azké spoluprace s partnery ve
sdileném V6 prostfedi znamena, Ze idaje, které
podporuji napf. nabidku dodavatele pro novy na-
vrh vyrobku, jsou ukladany v aplné podobé na
jednom misté a jsou tak snadno dostupné v re-
dlném case. To se obdobnym zpiisobem tyka
i komunikace s budoucimi zakazniky nad zabez-
pecenymi daty 3D digitalni definice budouciho
vyrobku. Dostupnost této ,jedné verze pravdy“
poskytované V6 platformou mize pak byt tim
rozhodujicim faktorem napf. pfi ziskavani atrak-
tivnich zakazek.



Predchozi architektury PLM systémii nedosta-
tecné reagovaly na potrebu integrace dat a rych-
lou odezvu pfi jejich globalnim sdileni. Archi-
tektura pouzivana v aplikacich Dassault Systémes
V6 platformy umoziiuje sdruzovéni a distribuci
dat, a poskytuje tedy pristup ke vSem datiim pro-
stfednictvim jednotného uzivatelského rozhrani.
Napriklad zakaznik mize, a to v redlném case
abez zbytecné replikace dat, pistupovat a v jedi-
ném pohledu si i nazorné vizualizovat kusovnik
slozeny s polozek, které jsou uloZeny a spravova-
ny v riznych systémech, nejen ve V6, ale napf.
1v SAP, Siemens, PTC a dalsich systémech v or-
ganizaci zastoupenych. A to opét prinasi vyznam-
né vihody z hlediska casu straveného shromaz-
dovénim a sdilenim informaci. Datové distribuce
umoziiuje umistit vybrana data v blizkosti uziva-
tele tak, ze velké soubory nemusi byt pfepravova-
ny po WAN. Tyto schopnosti urychluji globalni
spolupraci a zajistuji mj. bezpecnost spoluprace
napr. s dodavateli. Konzistentni uzivatelské roz-
hrani pak poskytuje uZivatelim jednotny vzhled
aplikaci a chovani celé ENOVIA V6, zjednoduse-
ni jednotlivych pracovnich tkolli v ramci moznosti
a snizeni nakladi na skoleni a rekvalifikaci.

> Dobra zprava
_ pro konstruktéry
CATIA V6 je vystavéna na stejné platformé jako
ENOVIA V6 a poskytuje jim pfimy pFistup k da-
tim ndvrhu. ENOVIA poskytuje jednotné konzi-
stentni uloZisté a prostredi pro ukladani vyrob-
kovych dat, z néhoz pak mohou vSichni k vyrobku
prislusné idaje data Cerpat, a to bez nutnosti blo-
kovani CATIA licenci. Naopak uzivatelé CATIA
mohou pFistupovat a Cist pozadavky a specifika-
ce vyrobku, jakoz i dalsi vyrobkova data, aniz by
byli nuceni spoustét jejich nativni aplikace. Uzi-
vatelé tedy nemusi opoustét nebo pferusovat svo-
ji ¢innost nebo rozpracovany kol a tim se bez-

prostfedné zvySuje jejich produktivita prace. To
plati stejnou mirou také pro DELMIA a SIMULIA
uzivatele, protoze ENOVIA V6 je patefi spravy dat
viech vyrobki, procesil, zdroji a simulaci, umoz-
fujici globalni multi-disciplinarni spolupraci.

Z hlediska kontinuity prechodu V6 CATIA V6
zajistuje plnou asociativitu s CATIA V5 daty. To
umoziiuje uZivateliim, aby pokracovali nebo lépe
feceno navazali na navrh vytvofeny ve V5 i pfi
startu projektu jiz ve V6. Tim dochazi k maxima-
lizaci stavajicich investic, na V6 lze prechazet

pro organizaci v optimalnim okamziku, bez nut-
nosti nakladné migrace dat.

> 3 . P

Architektura soucasné DS PLM V6 platformy
umoziiuje jejim uzivateliim zlepSovat jejich cel-
kovou schopnost fidit a obsluhovat Zivotné di-
lezité informace o definici vyrobku napfic vse-
mi dilezitymi etapami jeho Zivotniho cyklu.
Platforma V6 rovnéz podporuje rozsifovani ka-
pacit PLM systému a snadnéjsi vyuzivani infor-
maci o vyrobku nejen v ramci celé organizace,
ale i mezi jejimi partnery. Dassault Systémes
V6 PLM feSeni ma vysoky potencial mit vy-
znamny vliv na obchodni hodnoty organizace,
kterd ho pfijme do svych procesil pfi vyvoji a re-
alizaci vyrobku. Pfimé zpétné vazby od jeho uzi-
vatelii potvrzuji, Ze s DS V6 feSenim jsou schop-
ni snizit celkové néklady na vlastnictvi systému
diky klicovym funkcim, jako jsou napf. konzi-
stentni uklddani a spréva, podpora globalni
spolupréace, primyslové akceleratory, efektivni
sprava systému, atd. It

Autor pracuje ve spolecnosti Technodat.

Pravidelné se zocastivjete akce Dassault Systémes PLM Forum
v Ceské republice. V ¢em vidite hlavni pfinos této akce a jok bys-
te zhodnotil letosni rocnik?

Akce poradand v poslednich
tiech letech zvySuje vizibility
firmy Dassault Systemes a je-
jiho portfolia produkti v Ces-
ké republice. Hlavni pfinos
vidim v prezentaci firemni
strategie, novinek v ramci na-
bizeného feseni a referenci.
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Jak moc je toto forum vzorem pro vase vlastni PLM Forum a co
mohou jeho déastnici letos oéekavat?

| Technodat organizuje nase PLM Forum vz od roku 1995, po celou dobu se

| inspiruieme aktivitami nasich dodavateld, v minulosti nejvice evropskymi
setkanimi zakazniko Dassault Systémes, v poslednich tfech letech i lokal-
nimi akfivitomi Dassault Systemes v Ceské republice. Pro letosni Technodat
PLM Forum 2011”, které se uskutecni 8.-9. cervna na zamku v Cejkovi-
(ich, mame dvé hlavni priority.
Jednak se jedna o prezentace zakaznikd, které zafazujeme v nebyvalem
poctu i tematickém zabéru. Jako spolutvir feseni u nasich zakazniki chee-
me smérovat prezentace zakaznik do polohy, aby co nejvice obohatily
statni Ocastniky. Druhou prioritou je nova generace PLM feseni Dassault
Systémes oznacovand jako platforma V6, kterou chceme prezentovat na
konkrétnich procesech blizkych a srozumitelnych viem dcastnikim.
I jednom aspektu se vak obé akce odliSuji. Nasi aktivitu trvale smérujeme
lo atraktivnich konferencnich center mimo velka mésta. Atraktivni lokali-
ty hotelu a zamku Détenice (v loiském roce) nebo Cejkovice (v tomto ro-
ce) fento nas zamer potvrzuji.

Rad bych se vratil k lofiskému rokv. Co pro vas znamend oce-
néni od DS, které jste dostali?

Ocenéni Technodatu jako nejispésnéjsiho partnera Dassault Systémes v regio-
nu stiedni a vychodni Evropy ma svoji vahu. Je to potvrzeni spravnosti nase-
ho sili a sméfovani v nelehkém obdobi poslednich nékolika let. V pripadé Tech-
nodatu mohu bez rozpak fici, Ze jsme silnéjsi, nez tomu bylo na zacatku
krize. Posilili jsme nas tym, zlepsili nasi organizaci a marketing, zaméfili jsme
se na silné stranky naseho feseni, na zlepseni komunikace se zakazniky atd.

Reseni Dassault Systémes ale neni jedinou aktivitou Technoda-
tu. Jak si vedly dalsi divize Technodatu — s Fesenimi CAE-Elekt-
ro nebo Carat?

Diverzifikace aktivit Technodatu je zaroven diverzifikaci nasich rizik. Glo-
balni hospodarska situace ovlivivje kazdou z nasich akfivit jinak. | pres ne-
gativni dopady globalni hospodafské situace jsme v loiském roce dosahli
v obou oblastech zcela srovnatelnych vysledkd s obdobim pred krizi a m-
zeme se pochlubit zajimavymi novymi zakazniky a projekty.

Jaka jsou ocekavani Technodatu pro letosni rok?
1 predeslé otazky je jusné, Ze cinnost Technodatu dnes stoji na nékolika ak-
tivitach. Pokud bych se viak mél zaméfit na obchodni a implementacni cin-
nost 3D/PLM feseni, tak nasi hlavni motivaci je excelentni zvladnuti nové
generace feseni Dassault Systémes oznacované jako platforma V6. Techno-
dat investoval v roce 2010 a na zacatku 2011 obrovské dsili do pripravy
tymu, ktery byl navic rozsiteny a zkvalitnény smérem k co nejkvalitnéjgi-
mu zvladnuti platformy V6. Vysledky dosazené v roce 2010 v oblasti pro-
duktu 3Dvia Composer ukazuji, Ze jdeme spravnym smérem. V roce 2011
chceme dosahnout stejného spéchu v dalSich produktovych liniich na plat-
formé V6 — na poli ENOVIA V6 a CATIA V6.

(Ales Kobylik na snimku vprave)




