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PLM i‘eSeni pro primysl vyroby stroji a strojniho zarizeni

,Silni v dobé krize investuji ...“ a ,,... v souc¢asné dobé je vhodnd doba na to, aby se firma vénovala optimalizaci
vnitfnich proces( a ¢innosti s cilem posilit orientaci na budouci potreby zakaznikd“, to jsou slova pana Tomase Fialy,
mistoptedsedy predstavenstva a vykonného Feditele spoleénosti TOS KURIM — OS, a.s., tradi¢niho vyrobce $irokého
sortimentu presnych obrabécich strojl a jejich pFislusenstvi.

A tato jeho slova jakoby potvrzovala i spravné nacasovani jedné z pravé probihajicich Dassault Systémes
marketingovych kampani pro podporu nasazeni jeho integrovaného 3D/PLM feseni v rliznych prdmyslovych
odvétvich, v tomto pfipadé v industrial equipment.
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Jen tak mimochodem, spolec¢nost témito na urcity sektor zamérenymi kampanémi vyvraci jiz |éta stale dokola
konkurenci omilany stereotyp, Ze jeji produkty a feseni jsou uréeny pouze pro vyrobce automobilové a letecké
techniky. Ale opak je pravdou, aktualné je podporovano na 11 primyslovych obor(, nema cenu je vSsechny
vyjmenovavat, obrazek nize napovi.
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Které dil¢i sub-segmenty primyslové odvétvi industrial equipment zahrnuje?

= kovovyroba (kovové komponenty, kovové konstrukce, klempitské vyrobky, tvarené plechové dily, ...)

= pramyslova zafizeni a vybaveni (vytapéni, chlazeni, potrubi a armatury, ¢erpadla, generatory energii, ...)

= dopravni a manipula¢ni technika (dopravniky, vytahy, eskalatory, ...)

= téZzké mobilni stroje a zatizeni (stavebni a dilIni stroje a zafizeni, zemédélska a lesni technika, ...)

= primyslové vyrobni stroje (obrabéci, textilni, balici a specidlni stroje, stroje pro metalurgii, vyrobni linky, ...)



Re3eni pro velké primyslové organizace, ale i pro podniky mensi a stfedni velikosti

Dassault Systémes integrované 3D/PLM feseni je poskladano z aplikaci, sluZzeb a metodik, specialné zamérenych na
toto konkrétni primyslové odvétvi a jeho specifické potieby pfi realizaci nového nebo inovovaného vyrobku

v kratSim case, s vyssi kvalitou a s nizsimi naklady.

V pfipadé mensich a stfedné velkych organizaci Ize s vyhodou vyuZit metodicky a datové predpripravena reseni,
ktera umoznuji jejich rychlé nasazeni do praxe a ve vysledku tedy rychlou ndvratnost vloZzenych investic.
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PLM z pohledu procesi pii realizace stroji a strojniho zaiizeni

PLM muiZeme z tohoto pohledu definovat i jako aplikace strategii a feseni k zlepseni veskerych proces( pfi realizaci
vyrobku ve vSech jeho Zivotnich fazich. Jedna se tedy o jejich standardizaci, optimalizaci, racionalizaci a
automatizace, zjednodusené feceno o jejich zkraceni a soubéznost.



Obchodni procesy tykajici se vyrobku

= projektové fizeni

= fizeni poZadavkl na vyrobek a systémové inZenyrstvi
= ndvrh a optimalizace vyrobku

= sprava kusovniku

= nabidkova fizeni

= schvalovaci a zménova fizeni

=  poptdvkové a vybérové fizeni

» fizeni vztah( s dodavateli

= vyroba a montaz

* implementace a poprodejni servis

V oboru vyroby stroji a strojniho zatizeni (ale i v jinych podobnych primyslovych odvétvich) hraji dalezitou roli
predevsim tyto realizacni procesy:

Spoluprace pri navrhu a optimalizaci vyrobku

DS integrované 3D/PLM fe$eni umozriuje spoluprace vsech Gcéastnikd, ktefi se podileji na ptipravé a realizaci vyrobku,
a to jiz v prvnich fazich navrhu diky zajisténému a bezpecnému pfistupu k jeho 3D reprezentaci (digitalnimu
prototypu) v pribéhu celého jeho Zivotniho cyklu. To pfinasi mimo zfejmé vyhody i napf. az 30% redukci chyb v
kusovnicich a eliminaci nadbytecné prace na ndvrhu. PLM FeSeni umoZiuje v této fazi opétovné poutit jiz dfive
ziskané védomosti o vyrobku, Cili opétovné pouzit pro dalsi upravu drivéjsi osvédéeny ndvrh nebo i proces. Dalsi
vyhodou, které nabizené feSeni umoziiuje, je soubézny navrh, Cili vice konstruktér( mizZe ve stejnou dobu soucasné
pracovat na jedné sestavé budouciho vyrobku, aniz by se navzdjem omezovali nebo si vzdjemné poskozovali sva
navrhova data.

Nabidkova rizeni

Rozhoduijici faze realizace vyrobku pro Uspéch obchodu. Cilem je pfeména nabidky v objednavku (a zisk zakazky),
k tomu poslouZi PLM nastroje pro analyzu pozadavk( zdkaznika, posouzeni rizik zakazky, nasledné pro vyhledani a
opétovné pouziti osvédcenych feseni a v dlsledku pro rychlé a presné stanoveni naklad( a ceny.

Vyroba a montaz

Diky aplikaci PLM ftizeni realizaénich procest mlze zacinat vyroba jednotlivych dilci postupné jesté pred ukoncenim
kompletniho navrhu vyrobku. PLM systém efektivné podporuje definici a planovani veskerych vyrobnich procest a
zdrojd, umoziiuje simulaci vyroby a tvorbu dokumentace vyrobnich a montaznich procesli a samoziejmé zajistuje
vzajemnou spolupraci a vyménu informaci mezi vSemi Ucastniky pro zajisténi poZzadované kvality vyrobku.

Implementace a poprodejni servis

Vlastni implementace finaIniho vyrobku ma predevsim v tomto oboru pramyslové vyroby vyrazny dopad a vliv na
vztahy se zdkazniky a jejich loajalitu. Aby i po uskutecnéni obchodu byly naddle korektni a nebranily v dalsich
zakdazkach, PLM reseni diky tomu, Ze vzdy udrZuje v systému aktualni a platna data vyrobku a jeho konfiguraci,
umoznuje rychlou tvorbu vidy aktualni technické dokumentace, rychlou a komfortni tvorbu a udrzbu vyukovych a
Skolicich materiald. DaleZitym aspektem efektivniho fizeni vztah(ll se svymi obchodnimi partnery a zakazniky je jejich
zpétna vazba z uzivani vyrobku, kterd byva rozhodujicim impulsem (a poZadavkem) na jeho dalsi inovaci.
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Zakladni pilife DS integrovaného 3D PLM ieSeni

= CATIA pro navrh 3D virtualniho vyrobku, komplexni 3D FeSeni pro navrh a inovaci vyrobku s integrovanym
prostfedim pro modelovani soucasti, tvorbu sestav a generativnich vykres(, pro tvorbu digitalniho prototypu,
pro analyzy a simulace. Podporuje tymovou spolupraci a komunikaci mezi vSemi U¢astniky navrhu. Umoziiuje
rychlé nasazeni a osvojeni systému, nabizi uZivatelsky komfort pti jeho ovladani v rutinnim rezimu. 3D pro
vSechna primyslova odvétvi a vyrobni organizace vsech velikosti.
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= ENOVIA pro spravu dat a fizeni Zivotniho cyklu vyrobku, integrujici vSsechny discipliny a jejich ucastniky pfi 3D
definici a realizaci inovovaného vyrobku
=  DELMIA pro virtualni vyrobu s novymi produkty:
= Design for Assembly Optimization pro navrh vyrobku s ohledem na jeho montaz
= Design for Cycle-Time Optimization pro navrh zafizeni s ohledem na jeho vykonnost




= 3DVIA Composer pro komfortni tvorbu technické dokumentace umoziujici opétovné vyufziti jiz existujicich 3D
CAD dat
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= 3DLive pro online spolupraci a komunikaci nad 3D daty v redlném ¢ase umoznujici rychlé vyhledani informace a
jeji 3D vizualizaci

Prinosy integrovaného 3D /PLM reSeni pro primysl vyroby stroji a strojniho zarizeni

= jiz ve fazi koncepcniho navrhu vyrobku a jeho analyzy Ize pomérné presné odhadnout, zda redlny vyrobek bude
ziskovy

= rychld tvorba nabidky odpovidajici pozadavkim zdkaznika a vybéru strategie pro realizaci vyrobku

= spoluprace a komunikace nad 3D daty v redlném case umoZniujici soubézné aktivity a Ucast dalSich utvard
rozsifené organizace v procesech ndvrhu a technické pfipravy vyroby produktu, vysledkem pak je vyrazné snizeni
poctu konstrukcnich chyb a ¢asovy posun jejich detekce do pocatecnich etap Zivotniho cyklu vyrobku

= sdileni a synchronizace produktovych, procesnich a projektovych dat a informaci

= vidy aktudlni a kompletni sada vyrobkovych informaci rozli¢nych typ( a formatd a vazeb mezi nimi napfic celou
vyrobni organizaci pro zajisténi shody shodu s pocate¢nimi pozadavky na vyrobek

=  sprava struktury vyrobku, jeho konfiguraci a produktového portfolia pro zajisténi shody vyrobku s poZzadovanymi
standardy, normami a predpisy

= efektivni fizeni vztahl s dodavatelskym fetézcem umoznujici zapojeni neomezeného poctu vybranych
dodavateld jiz v prvnich fazich navrhu produktu

= redukce nakladl na servis a zaruku diky vZdy aktudlnim vyrobkovym datlim a konfigura¢nim informacim,
dostupnost vhodnych nahradnich dilt ovliviiuje rychlost opravy a spokojenost zdkaznika

= vyuziti znalosti z pfedchozich nabidek umozZiuje rychlou tvorbu pfesného kusovniku jako zakladu procesu
poptavkového a vybérového fizeni

Zavér

Ackoliv se sice v tomto textu hovofilo o Dassault Systemes kampani, kterd neni zdaleka jeding, viz obrazek nize,
spole¢nost Technodat si ji adaptovala pro ¢eské a slovenské prostredi a je pfipravena s jejim obsahem seznamit své
budouci zékazniky z tohoto primyslového odvétvi, a to formou Zivé prezentace, tak, jak jsme ji realizovali nedavno v

pravé v tvodu zminéné spole¢nosti TOS KURIM — OS, a.s. Staéi si jen domluvit termin s autorem tohoto textu
(jindrich.vitu@technodat.cz, 737 218 244) a my vas radi navstivime.
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