DIGITALNI TOVARNA

V portfoliu spole¢nosti Dassal
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stemes zajistuje planovani a simulace vyrobnich procesu robustni system Delmia
1é faze navrhovani vyrobku

budoucnosti

Delmia V6 od Dassault Systémes je vice neZ jen autorsky
néstroj pro programovani roboti a NC obrabecich stroju.
Jeji robustni funkénost uplatnite pri navrhovani, planovani,
simulacich a optimalizaci virtualniho vyrobniho systému
jeste pred zahdjenim samotné vyroby.
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elmia je urcena pro digitalni vyrobu a pro-
dukci, takZe umoZiuje vyrobctim, nezavisle
na primyslovém odvétvi, virtudlné defino-
vat, planovat, vytvafet, monitorovat a fidit
vyrobni procesy.

Od prvotniho planovani procesti a simulaci mon-
taze, pres modelovani svafovacich linek, robotizo-
vanych pracovist' az po kompletni definici chovani
vyrobniho zafizeni, se Delmia aktivné podili na do-
sazeni maximalni produktivity, minimélnich nakladi
a redukci doby uvedeni nového vyrobku na trh pri
dosazeni pozadované kvality.

tivity a bezpenosti prace. Samoziejmosti je autori-
zovany pristup uZivatelii pfes webové rozhrani pro
spolupraci pfi planovani vyrobnich procest.

Delmia PLM express V5

V roce 2010 spole¢nost Dassault Systémes predstavi-
la dva piidavné moduly PLM Express pro Catia V5,
které prevzala ze své produktové fady Delmia pro

\/6 urychluje inZenyrské procesy

k dosaZeni efektivnéjsi vyroby, snizeni
naklad(, zlepseni kvality a zkraceni
doby uvedeni vyrobku na trh.

Vice inovace, kvalit
a bezpecnosti
Delmia obsahuje produktivni nastroje pro strategické

planovéni vyroby a produkci, jeZ umoziuji definici
a analyzu vyrobnich procesii uz v prvotnich etapach

vyvojového cyklu vyrobku. Zaroven poskytuje spo-
le¢nou inovativni platformu pro spoluprédci vSech
{icastnikti v ramci viech disciplin, které se podileji na
realizaci nového vyrobku a intuitivni a interaktivni
3D uzivatelské prostiedi pro zvySeni efektivity vy-
robnich procesti, redukci nékladi a chyb.

Diky predbézné simulaci pracovnich operaci
a Cinnosti systém umoZiuje dosahnout vy3si produk-
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virtualni vyrobu. Jedna se o moduly, které by mély
optimalizovat navrh vyrobku z hlediska jeho snad-
né montaze (Design for Assembly Optimization Cili
Névrh v kontextu postupu montaze*) a jeho vyko-
nu (Design for Cycle-Time Performance ¢ili ,,Navrh
v kontextu vykonu stroje®).



Jsou urCeny predevsim pro vyrobni organizace,
tazni sestavy svych vyrobkd, tedy pro vyrobce ob-
rabécich stroji a primyslového vyrobniho zarizeni
a vybaveni obecné (automatizované vyrobni linky
tieba pro balici a potravinarsky primysl), ale i pro
findlni vyrobce a jejich dodavatele z automobilového
a leteckého priimyslu (a samoziejmé i pro optimali-
zovany navrh vyrobniho zafizeni pro jejich vyrobky).

~

Prinosy Delmia Express Design
Optimization

»snadna tvorba montdznich plant a postupl
pfimo v prostredi Catia V5

D snizeni mnoZstvi chyb pfi montazi diky
postupové analyze jiZ v pocatcich navrhu

» postupova analyza montaze ve 3D

»neni potfeba MS Office produktd (Excel, Word)
a snimani obrazovek z CAD systému pfi tvorbé
montazni dokumentace

»rychla analyza vice montdZnich scénart pro
optimalni volbu procesu

» bezprostredni reakce montazni a demontazni
dokumentace pfi zméné vychoziho navrhu

Ntvorba a rychla aktualizace dokumentace pro
navazujici vyrobni a servisni procesy

»virtualni optimalizace montaze nevyzadujici
nakladnou vyrobu fyzického prototypu

Delmia Design Assembly
ptimization

Tento modul slouZi pro navrh vyrobku v kontextu

montazni sekvence, navrh, simulace, optimalizace

a dokumentace montaze.

Simulace a kontrola montazniho procesu jsou do-
dnes vétSinou vykonavany manudlné. V predvyrobni
etapé Zivotniho cyklu vyrobku se pri navrhu montaze
stale pouzivaji fyzické prototypy, textové dokumenty
s popisem montaznich sekvenci, blokové diagramy,
excelové tabulky, CAD 3D modelovaci a 2D kreslici
programy. Toto vSechno jsou nastroje s nulovou nebo
jen malou ,procesni inteligenci“. Tradi¢ni metody
vedou k zbytecné zdlouhavému pripravnému proce-
su a zjisténi potencialnich problém je odsunuto az
do pozdéjsich etap pripravy vyroby. Reakce na tyto
pozdé zjisténé problémy a jejich zohlednéni v navr-

hu a vyrobé je tedy ndkladné a vyznamné ovliviiuje
termin dodani a ziskovost produktu.

Delmia Assembly Optimization umoZiiuje se
témto uskalim vyhnout a poskytuje 3D prostiedi
pro analyzu montazniho procesu jiz v raném stadiu
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navrhového cyklu. Firmy mohou vcas reagovat na
zjisténé problémy, ucinit vhodna opatfent, tj. provést
potiebné zmény navrhu a prislusné dokumentace.
Predejdou tak velmi riskantnim scénaitim s kritic-
kym dopadem na vyrobu.

Dany modul rovnéz poskytuje konstruktérim
nastroj pro navrh v kontextu montéze nebo demonta-
Ze zarizeni. Tento proces mtize byt ihned zdokumen-
tovén nejen pro vyrobu, ale také pro ticely pozdéjsiho
sepisovani vyrobku.

A s pomoci relevantni studie montézniho postu-
pu v casném stadiu navrhu vyrobku dochézi k vyraz-
nému omezeni chyb montaze.

Pﬁ’nos* Delmia De%ign

ssempbly uptimization

) pfiprava montdzniho procesu jiz ve fazi navrhu
vyrobku

nrychlé planovéni montazniho postupu pfimo ve
3D

» okamZité ovéreni spravnosti montdzniho
postupu pfi jakékoli zméné navrhu

»vytvdreni a aktualizace dokumentace na
nékolik kliknuti mysi

nredukce chyb vzniklych komunikaci
prostiednictvim tradicni dokumentace

N V5 nativni aplikace pouziva data vznikajici pfi
navrhu vyrobku

Delmia Cycle-Time Performance

Tento modul je urcen pro navrh vyrobku v kontextu
vykonnosti stroje a pro optimalizaci vykonnosti me-
chanického systému.

V konkurenc¢nim prostiedi je dodavatel vyrob-
nich zafizeni, zajist ovanych ,,na klic“, postaven pred
tikol sniZovat zdkaznikovy ndklady, optimalné vyu-
Zivat svoje vyrobni zafizeni a byt aktivnéjsi v nabid-
kovém fizeni. Znamend to, Ze vétSina navrhaiti musi
fesit problémy spojené s maximalizaci produkce jimi
navrhovaného stroje nebo vyrobni linky. Kazda uset-
fena sekunda vede v konecném dusledku k velkym
tisporam Casu i penéz. Tradicni postupy snizovani
Casu vyrobniho cyklu pomoci ru¢né vypliiovanych
excelovych tabulek vyZzaduji mnoho prace a casu
kvalifikovanych inzenyrskych kapacit. Timto zptiso-
bem je velmi obtiZné identifikovat vykonnostni pro-
blémy a reagovat na né jiz ve stadiu navrhu zafizeni.

Delmia Cycle-Time Performance nabizi revo-
luéni zménu — prenasi studie proveditelnosti poza-
dované vykonnosti zafizeni do kvalitativné vyssiho
3D prostiedi. Navrhovi inZenyfi tak mohou prehled-
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mu Catia a pridat k nim kinematiku i dynamiku jed-
notlivych mechanizmti zafizeni. Pouziti automaticky
generovanych Ganttovych diagrami vede k optima-
lizaci Casu cyklu a k lepSimu porozuméni tzkych
hrdel vykonnosti zafizeni. UZivatelé mohou také
simulovat vyrobni sekvence vice vzajemné synchro-
nizovanych mechanismd, zpiesiiovat jejich chovani
a odhalovat mozné kolize mezi jednotlivymi pohyb-
livymi zafizenimi. Odstranéni zjisténych nedostatki
jiz ve stadiu simulace dovoluje optimdlné vyuZzit
zarizeni a vyhnout se potencidlné vysoce riskantnim
scénaitim limitujicim produkci celé vyrobni linky.
Vyhodnoceni a optimalizace jmenovitych vyko-
nu stroje jiz v Casné fazi jeho navrhu umoziiuje pred-
povidat realnou vykonnost zafizeni s vétsi presnosti.
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Prinosy Delmia Cycle-Time
erformance

»simulace komplexniho stroje s mnoha
kinematickymi fetézci

»méfeni a optimalizace nomindlniho vyrobniho
tasu

»eliminace kolizi mezi jednotlivymi pohybujicimi
se mechanismy

»ovérovani vykonnostniho dopadu zmén
v jakékoli fazi vyvoje

»vytvéreni alternativnich ndvrhi z hlediska
vykonnosti celého stroje

» predbézné studie vykonnosti

»bezchybna dokumentace a prezentace chovani
kinematickymi retézci stroje

»optimdlni vyuZiti prostoru stroje

N V5 nativni aplikace pouZivd data vznikajici pfi
navrhu vyrobku

Praktické moZznosti vyuZiti

Software Delmia Design Optimization for Cycle-Ti-
me Performance umoziuje zvysit produkci vyrobki
optimalizaci taktu vyrobni linky a rychlou zménu
taktu linky pri zméné jejiho sortimentu. VedlejSim
produktem této aplikace pak mize byt sjednoceni
programového rozhrani ¢lovék/stroj (HMI) na vsech
zarizenich linky.

Napriklad dodavatel elektronickych soucastek
pro automobilovy primysl ma k dispozici pouhych
tricet sekund na vyjmuti délené formy z praveé vyliso-
vaného plastového vylisku, na kontrolu kazdé z jeho
dutin a nasledné vloZeni vSech soucasti formy, dobre
orientovanych a na spravné misto pro dalsi operaci.



Delmia Design Optimization for Cycle-Time Per-
formance, pouZivany v konstrukci nastrojd, umozni
ve velmi krétkém case vytvorit studii proveditelnosti
této narocné posloupnosti operaci, a to vietns variant
pro ruzné odbératele,

Budoucnost platformy V6
;Delmia V6 je jednim z péti pilifa (3Dvia V6 pro-
dukty pro tvorbu produktové dokumentace a pro
podporu 3D komunikace a spoluprace, Enovia V6
produkty s otevienym prostiedim pro globalni on-
line spolupraci nad jednotnou databézi, Delmia V&
pro virtudlni vyrobu, Simulia V6 pro virtualni testo-
vani a analyzy a zejména Catia V6, nejkomplexnéjsi
CAD systém soucasnosti) nové V6 PLM 2.0 globélni
platformy Dassault Systémes pro spravu a fizeni 7i-
votniho cyklu vyrobku,

V6 platforma podporuje 3D spolupraci na inova-
cich a zpfistupiiuje informace a zkuSenosti ziskané | oo T =08
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Pri vyrobé viem ticastnikiim zivotniho cyklu O e e S ——
robku v ramci jednotného Systému v redlném Case | 'LUSTRACE TECHNODAT, CAE SYSTEMY Simulace zafizeni slozeného
a odkudkoliv. V diisledku tak podstatnym zptisobem 2 ':“""h'? "‘”E';‘a“:"\’;',‘

SRS EP 50 e o retézcl a automaticke
urychluje inZenyrské procesy k dosaZeni maximalni zndzornéni jednotlivych Zas
efektivity vyroby, snizeni veskerych nakladd, zlepse- v Ganttové tabulce dovoluje
ni kvality a zkraceni doby uvedeni nového vyrobku optimalizovat vykonnost

X zarizeni virtudlné ve 3p

na trh.

V6 platforma je navrzena k pokryti PLLM procesti | priimyslové akceleratory zachycuji, vyhodnocu-
napric jedendcti primyslovymi odvétvimi a unifiku- Ji a svym uZivatelim poskytuji veskeré hodnotné
je, optimalizuje, standardizuje a predevsim urychluje | a ovéfené znalosti a zkuSenosti vzniklé v téchto od-
veskeré tyto obchodni procesy ve vztahu k tvorbé | vétvich PFi vyvoji a vyrobé vyrobku ve formé ,best
a realizaci novych nebo inovovanych vyrobki. V6 practices®,
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Podrobnéji o prinosech
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